Max.

fz mm fz mm fz mm
Ve contacthoek  ap - C - hm*
Mat. D yymin 2 Max. mm 5;9' b 1 oa;' b . ;;' b mm
contactangle x X X
P1.1 60 300 6 50° 24 0.130 0.090 0.080 0.030
80 300 6 50° 32 0.160 0.110 0.090 0.050 V o
100 300 6 50° 40 0.200 0.140 0.120 0.054 erspanlngs
120 300 6 50° 48 0.250 0.180 0.150 0.057
160 300 6 50° 64 0.290 0.210 0.170 0.065 pa ra m ete rs
200 300 6 50° 80 0.340 0.240 0.190 0.075 C ' D
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60 240 6 50° 13 0110 0.080 0.060 0.025
80 240 6 50° 19 0.140 0.100 0.080 0.032
100 240 6 50° 22 0.180 0.130 0.100 0.040
120 240 6 50° 26 0.230 0.160 0.130 0.051
160 240 6 50° 32 0.270 0.190 0.150 0.060
200 240 6 50° 38 0.290 0.210 0.170 0.065
60 240 6 50° 13 0110 0.080 0.060 0.025
80 240 6 50° 19 0.140 0.100 0.080 0.032
100 240 6 50° 22 0.180 0.130 0.100 0.040
120 240 6 50° 26 0.230 0.160 0.130 0.051
= 160 240 6 50° 32 0.270 0.190 0.150 0.060
2. 200 240 6 50° 38 0.290 0.210 0.170 0.065
> &
SE
<z
=
T
60 230 6 15° 13 0110 0.080 0.060 0.025
80 230 6 45° 19 0.140 0.100 0.080 0.032
= 100 230 6 45° 22 0.180 0.130 0.100 0.040
g 120 230 6 45° 26 0.230 0.160 0.130 0.051
] 160 230 6 45° 32 0270 0190 0.150 0.060 *"””: gemiddelde Sﬂaa”d’“e
= “Nm= average cnip thickness
o 200 230 6 45° 38 0.290 0.210 0.170 0.065
=
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M2.1 60 170 6 45° 13 0.080 0.060 0.050 0.045
80 170 6 45° 19 0.100 0.070 0.060 0.045
00 170 6 45° 22 0.130 0.090 0.070 0.075
o 120 170 6 45° 26 0.160 0.110 0.090 0.075
© 160 170 6 45° 32 0.190 0.130 0.110 0.090
—_—
8% 20 170 6 45° 38 0.270 0.150 0.150 0.125
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60 290 6 50° 13 0110 0.080 0.060 0.025
80 290 6 50° 19 0.140 0.010 0.080 0.032
100 290 6 50° 22 0.180 0.130 0.100 0.040
120 290 6 50° 26 0.230 0.160 0.130 0.051 /
160 290 6 50° 32 0.270 0.190 0.150 0.060 //
200 290 6 50° 38 0.290 0.210 0.170 0.065
250 290 6 50° 76 0.330 0.230 0.180 0.080 Trochiodal Max Ap

Ae max 15% x D

Cast iron

deltamill 33




