Max.

W e oz ol MM Verspanings

M/min Max. mm mm

5%xD 10%xD 20% xD

contactangle ar am et er s
N1.1 30 500 4 60° 14 0224 0158 0112 0.050 p )
40 500 4 60° 15 035 0253 0179  0.080 C‘ D
50 500 4 60° 16 0447 0316 0224  0.100 u t tlng a ta
6.0 500 4 60° 19 0581 0411 0.291 0.130
80 500 4 60° 25 0626 0442 0313 0.140
» 100 500 4 60° 31 0671 0474 0335  0.140
= S 120 500 4 60° 37 0716 0506 0358  0.160
€5 160 500 4 60° 49 0894 0632 0447  0.200
28 200 500 4 60° 61 1.073 0759 0537  0.240
N1.4 30 500 4 60° 14 0224 0158 0112 0.050
40 500 4 60° 15 035 0253 0179  0.080
50 500 4 60° 16 0447 0316 0224 0100
6.0 500 4 60° 19 0.581 0411 0.291 0.130
& 80 500 4 60° 25 0626 0442 0313 0.140
§ 100 500 4 60° 31 0671 0474 0335  0.140
E2 120 s0 4 60° 37 0716 0506 0358  0.160
S 160 500 4 60° 49 0894 0632 0447  0.200
28 20 50 4 60° 61 1073 0759 0537  0.240
N1.5 30 450 4 60° 14 0224 0158 0112 0.050
40 450 4 60° 15 035 0253 0179  0.080
50 450 4 60° 16 0447 0316 0224  0.100
6.0 450 4 60° 19 0581 0411 0.291 0.130
- 80 450 4 60° 25 0626 0442 0313 0140
& | 100 450 4 60° 31 0671 0474 0335  0.140
EY 120 40 4 60° 37 0716 0506 0358  0.160
E?OE 160 450 4 60° 49 0894 0632 0447  0.200
28 200 450 4 60° 61 1.073 0759 0537 0240
30 300 4 60° 14 0224 0158 0112 0.050
40 300 4 60° 15 0313 0221 0157 0.070
50 300 4 60° 16 0402  0.285 0.201 0.090 *W %em’f{f’e[’d‘ﬁ‘sﬂﬁajﬁ"ﬁ’f
6.0 300 4 60° 19 0492 0348 0246 0.110
80 300 4 60° 25 0537 0379 0269  0.120
100 300 4 60° 31 0581 0411 0.291 0.130
120 300 4 60° 37 0626 0443 0313 0.140
160 300 4 60° 49 0805 0569 0402  0.180
200 300 4 60° 61 0.894 0632 0447  0.200
30 150 4 60° 14 0188 0133 0094 0042
40 150 4 60° 15 0246 0174 0123 0.055
50 150 4 60° 16 0313 0221 0157 0.070
6.0 150 4 60° 19 0380 0269 0190  0.085
80 150 4 60° 25 0537 0379 0268  0.120
100 150 4 60° 31 0626 0443 0313 0.140
120 150 4 60° 37 0738 0522 0369  0.165
160 150 4 60° 49 0859 0429 0429 0192
200 150 4

60° 61 1.073 0.759 0.537 0.240 ,

A

Trochiodal Max Ap
and Ae max 15%

deltamill 75




