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Verspanings
parameters
Cutting Data

Finish Ap<6xD 
en Ae 0,005xD

Mat. ØD Vc
M/min Z fz

mm
ap

mm
ae

mm

Al
um

in
iu

m
 

wr
ou

gh
t a

llo
ys

6.0 600 3 0.06 36 0,03
8.0 600 3 0.06 48 0,04

10.0 600 3 0.07 60 0,05
12.0 600 3 0.08 72 0,06
16.0 600 3 0.12 96 0,08

Al
um

in
iu

m
ca

st
 a

llo
ys

 6
-1

2%
 S

i

6.0 400 3 0.06 36 0,03
8.0 400 3 0.06 48 0,04

10.0 400 3 0.07 60 0,05
12.0 400 3 0.08 72 0,06
16.0 400 3 0.12 96 0,08

Al
um

in
iu

m
ca

st
 a

llo
ys

 <1
2%

Si

6.0 320 3 0.06 36 0,03
8.0 320 3 0.06 48 0,04

10.0 320 3 0.07 60 0,05
12.0 320 3 0.08 72 0,06
16.0 320 3 0.12 96 0,08

Co
pp

er

6.0 200 3 0.06 36 0,03
8.0 200 3 0.06 48 0,04

10.0 200 3 0.07 60 0,05
12.0 200 3 0.08 72 0,06
16.0 200 3 0.12 96 0,08

N1.1

N1.4

N1.5

N2.1
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